
Клин Лист1/1ЕзикbgДата на изд.Изм. М 444.00.00.19Статус на документа                 ВъведенВид на документа               Чертеж на детайлНаименованиеОдобрил           ЧолаковИзработил            ДиневТехническа справка C45 БДС EN 10083-2:2006Маса0,576Мащаб1:1ISO 2768 - m"МиниМарица Изток" ЕАДгр. Раднево( )Отг. отдел "Механооборудване"
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R 2628 1. Детайлът да се изкове.2. Неозначените радиуси са R2.3. Острите ръбове да се притъпят.4. Термообработка - закаляване с отпуск - НВ = 192÷225.
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