OACAA 110 OC "O"
MoHTaXHa cXeMa Ha METaJIHaTa KOHCTPYKIHS 3a KO3UpKaTa

JABENEXKHK

1. Beuuku pasmepu ca B [mm]

2. Mamepuanu 30 cmOMAHEHaMa KOHCMpyKUUS:

2.1. Heneeupau kauecmBeHu KOHCMPYKUUOHHU cmoMaHu cnopeg kaacugukauugma 6 BAC EN
10020, & cbombemcmBue ¢ EN 10027-1:

— KoHcmpykuuoHHa cmomana 3a 2opewoBanuyBaiu naocku npogykmu — knac S2350R no bJIC EN
10025-2;

— KoHempyKuuoHHa cmoMara 3a 2opewoBasuyBanu npoguiu (¢ uskmoueHue Ha Kyxu npoguau) —
knac S2350R no BJIC EN 10025-2;

— KoHCmpyKuuoHHa cmomaHa 3a cmygeHogopmyBanu kyxu npoguiu = knac S2350R no bJIC EN
10219-1;

1

2.2. [pogykmu om koHcmpykuuokHa cmomakg, B coomBemembue ¢ BAC EN 10079:

— ToewoBanuydaru I-npogunu — no BAC EN 10034;

— lopewpobanuyBaru U-npoguau — no DIN1026-1, coomBemcBawu Ha BJIC EN 10279

— Cmygeropopmybaru kyxu npopunu — no BJIC EN 10219-2, cobmecmno ¢ BIC EN 10219-1;

— TopewoBanuybanu venobu npoguau (L—npoguau) no BC EN 10056-1, coombemembawu Ha BJC EN
10056-2;

— lopewoBanuybaru cmomarenu nucmobe — coombemembawu Ha BAC EN 10029;

— PugenoBa namapuxa - cbomBemembBawa Ha DIN 59220;

= JIT namapuxa 93.1

3. 3abapbuiu mamepuanu:

— (bMa3aHu enekmpogu 3a pbuHo enekmpogbeobo 3aBapabare E 46 no BJIC EN 1SO 2560;
4. Beuuku HeykasaHu 3abapku ca ¢ kamem k=6mm;

9. Beuuku 3aBapbuHu weboBe ga Bbgam HenpekbcHamu, ocBen ako He e ynoMenamo gpyeo;
6. Bcuuku koHmakmHu 30HU Mexgy enemexmume ga bbgam 3aBapenu, ocBeH ako He e yka3aHo
gpyeo no uepmexume;

1. 3aBapgbane 6 cmygeHogeopmupaHume 30HU Ha Kyxume npoguiu cregba ga ce usnbangBa
CAMO Cfieg HOPMAIU3UPGHEMO UM,

8. Bcuuku 30Bapku  ce nogaaeam Ha Busyasen koHmpon cbesacko BJIC EN IS0 17637, a 3aBapkume Ha
nbied npoBap ga ce nogaoxam 100% Ha usuueH konmpon upe3 yampasByk coenacro BJIC EN ISO 17640.
Kpumepuu 30 npuemare Ha 3aBapbunu webobe — coanacro BAC EN IS0 5817. pu Hanuuue Ha gegexmu
ga ce wBbpwu gonbaHumenex kowmpon 3a yemaroBabae Ha xapakmepa u pasvepume My U ga ce
Baemam mepku 30 omemparaBaremo my;

9.AukepHume wnusku no kamanoz Ha HILTI ga ce moHmupam kamo ce cnasBa cmpukmHo
mexHos02uama Ha npousbogumens;

10. AHMUKOPO3UOHHA 3QWUMA HO CMOMAHEHUME ENeMEHMU — Cb2AaCHO CNeuUPUKILUAMA Ha
Bb3noxumens;

11. MzeomBaHemo, mpaHcnopmbm U MOHMAXbM Ha KOHCMPpYKuuAma ga ce usBbpuwu cbanacHo
cmangapma bJIC EN 1090 30 usnbAHeHue Ha cmOMaGHeHU KoHempykuuy, Bkiioyumento
HQUUOHAIHOMO My NPUJOXEHUE, KaKmo U cbenacHo 33BYT.

Wim. it 3aBogcka 3abapka ¢ kamem 8mm
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З А Б Е Л Е Ж К И: 1. Всички размери са в [mm]; 2. Материали за стоманената конструкция: 2.1. Нелегирани качествени конструкционни стомани според класификацията в БДС EN 10020, в съответствие с EN 10027-1: - Конструкционна стомана за горещовалцувани плоски продукти - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за горещовалцувани профили (с изключение на кухи профили) - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за студеноформувани кухи профили  - клас S235JR по БДС EN 10219-1; 
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2.2. Продукти от конструкционна стомана, в съответствие с БДС EN 10079: - Гоещовалцувани I-профили - по БДС EN 10034; - Горещовалцувани U-профили - по DIN1026-1, съответсващи на БДС EN 10279 - Студеноформувани кухи профили - по БДС EN 10219-2, съвместно с БДС EN 10219-1; - Горещовалцувани ъглови профили (L-профили) по БДС EN 10056-1, съответстващи на БДС EN 10056-2; - Горещовалцувани стоманени листове - съответстващи на БДС EN 10029; - Рифелова ламарина - съответстваща на DIN 59220; - ЛТ ламарина 55.1 3. Заваръчни материали: - Обмазани електроди за ръчно електродъгово заваряване Е 46 по БДС EN ISO 2560; 4. Всички неуказани заварки са с катет k =6mm; f=6mm; 5. Всички заваръчни шевове да бъдат непрекъснати, освен ако не е упоменато друго; 6. Всички контактни зони между елементите да бъдат заварени, освен ако не е указано друго по чертежите;
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7. Заваряване в студенодеформираните зони на кухите профили следва да се изпълнява само след нормализирането им; 8. Всички заварки  се подлагат на визуален контрол съгласно БДС EN ISO 17637, а заварките на пълен провар да се подложат 100% на физичен контрол чрез ултразвук съгласно БДС EN ISO 17640. Критерии за приемане на заваръчни шевове - съгласно БДС EN ISO 5817. При наличие на дефекти да се извърши допълнителен контрол за установяване на характера и размерите му и да се вземат мерки за отстраняването му; 9.Анкерните шпилки по каталог на HILTI да се монтират като се спазва стриктно технологията на производителя; 10. Антикорозионна защита на стоманените елементи - съгласно спецификaцията на Възложителя; 11. Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно . Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно стандарта БДС EN 1090 за изпълнение на стоманени конструкции, включително националното му приложение, както и съгласно ЗЗБУТ.
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