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ObmknHa Terno [kr] Mnowy,
EnemeHT Mos. CeueHne ] bp. i | hie (m2] Matepuan 3abenexkmn En.terno [kg]l| Bp. [O6wo [kg]|Obwo [M2]
1 L100/75/10 2870 2 13.00 | 74.6 1.96 | S235JR
2 L100/75/10 350 4 13.00 | 18.2 0.48 [S235JR
3 10 x 150 170 4 11.78 8.0 0.23 [ S235JR
N 4 -20 496 11 3.14 17.1 0.44 | S235JR
c{j 5 10 x 150 235 2 11.78 5.5 0.16 [ S235JR 0TB. (22
O 6 L100/75/10 590 2 13.00 | 15.3 0.40 [S235JR
E b 1p.48.3/4 1440 2 4.37 12.6 0.44 [S235JR
= 8 Tp.48.3/4 1250 2 4.37 10.9 0.38 | S235JR 217 1 217 7.0
X 9 6 x 50 2900 3 2.36 20.5 0.98 [S235JR no-geTann
'5_ 10 6 x 50 1770 2 2.36 8.3 0.40 [S235JR no-geTann
QO 11 6 x 50 1780 5 2.36 21.0 1.00 | S235JR
@ 12 8 x 50 310 4 3.14 3.9 0.15 [ S235JR oTB.h22
wnunka ¢ pesdta M20 L=350 4
— Knac Ha gKocT 5.6
"akn 16
HILTI HIT RE 500-V3 ¢ HIT-V(8.8) M20x 180 8
total= 217 kg
7.0 m2

3-3

JABENEXKMK
1. Beuuku pasvepu ca B [mm]
2. Mamepuanu 30 CMOMAHEHAMA KOHCMpYKUUSE

2.1. HeneaupaHu kauecmBeHu koHCMpyKUUOHHU cmomau cnopeg kaacugukauusma B8 BJIC EN
10020, 8 coombemembue ¢ EN 10027-1:

— KoncmpykuuonHa cmomana 3a 2opewoBanuybaru nnocku npogykmu — knac S239R no BJIC EN

10025-2;

— KocmpykuuokHa cmomana 3a 2opewoBauyBanu npoguau (c uskiioueHue Ha kyxu npoouay) —
knac S235R no BC EN 10025-2;

— KoHcmpykuuoHHa cmomaa 3a cmygeHogopMyBaru kyxu npoguau = knac S233JR no BJC EN
10219-1;

2.2. Tlpogykmu om KoHcmpykuuoHHa cmomana, B coomBemembue ¢ BC EN 10079:

— ToewobanuyBanu I-npoguau — no BJIC EN 10034;

~ lopewoBanuybaru U-npoguau — no DIN1026-1, coomBemcBawu Ha BIC EN 10279

— CmygexogopmyBanu kyxu npoguau — no BJC EN 10219-2, cobmecmno ¢ BC EN 10219-1;

— TopewoBarnuyBaru veaoBu npoguau (L-npoguau) no BJC EN 100561, coomBemomBawu Ha BAC EN
10056-2,

— lopewobanuyBaiu cmomarequ nucmoBe — coomBememBawu wa BIC EN 10029;

— Puoenoba namapura - coomBemembawa Ha DIN 59220;

— JIT namapuna 55.1

3. 3aBapbutu Mamepuanu:

- 0bmasaHu enekmpogu 3a pbuHo enekmpogbzoBo 3abapabare E 46 no BAC EN ISO 2560;

4. Beuuku eykasau 3abapku ca ¢ kamem k=6mm;

5. Beuuku 3aBapburu weBoBe ga bbgam HenpekbcHamu, ocBex ako He e ynomeHamo gpyeo;

6. Bcuuku KoHMakmHU 30HU Mexgy eseMexmume ga bbgam 3aBapenHu, ocBen ako He e ykasawo
gpy20 N0 uepmexume;

1. 3abapaBae B cmygeHogepopMUpaHUME 30HU HA Kyxume npoguau ciegda ga ce usnbaHgba
CaMO Cfieg HOPMAJU3UPAHEMO UM;

8. Beuuku 30Bapku  ce nograzam Ha Busyaner kompoa coenacko BAC EN IS0 17637, a 3aBapkume Ha
mbied npobap ga ce nognoxam 100% Ha @usuuen koHmpon upes ynmpasByk cvenacro B/IC EN IS0 17640.
Kpumepuu 3a npuemate Ha 3aBapbutu webobe — coenacHo BJIC EN 150 9817. pu Hanuvue Ha gepexmu
ga ce wbbpuu gonbaHumeneH kompos 3 yemaroBabae Ha xapakmepa u pasMepume My U ga ce
Baemam mepku 30 omcmparsBaiemo my;

9.AvkepHume wnuaku no kamanoe Ha HILTI ga ce MoHmupam kamo ce cna3ba cmpukmHo
mexHonozuAma Ha npousbogumens;

10. AHMUKOPO3UOHHQ 3QUUMA HA CMOMGHEHUME efeMeHMU — Cb2ACHO CNeuUPUKIUUAMA Ha
Boanoxumens;

11. V32ombaHemo, mpaHcnopmbm U MOHMGXbm Ha KoHCmpykuusma ga ce u3bbpwu cbanacHo
cmangapma BAC EN 1090 30 ushbiHeHue Ha CMOMAHEHU KOHCMPYKUUU, BfiowumenHo
HQUUOHAJHOMO My NpUJiOXeHUe, Kakmo U cbeaacHo 33BYT.

w8 3aBogcka 3aBapka ¢ kamem 8mm

xxxxxxx MOHMAxHa 3aBapka ¢ kamem 8mm
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З А Б Е Л Е Ж К И: 1. Всички размери са в [mm]; 2. Материали за стоманената конструкция: 2.1. Нелегирани качествени конструкционни стомани според класификацията в БДС EN 10020, в съответствие с EN 10027-1: - Конструкционна стомана за горещовалцувани плоски продукти - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за горещовалцувани профили (с изключение на кухи профили) - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за студеноформувани кухи профили  - клас S235JR по БДС EN 10219-1;  2.2. Продукти от конструкционна стомана, в съответствие с БДС EN 10079: - Гоещовалцувани I-профили - по БДС EN 10034; - Горещовалцувани U-профили - по DIN1026-1, съответсващи на БДС EN 10279 - Студеноформувани кухи профили - по БДС EN 10219-2, съвместно с БДС EN 10219-1; - Горещовалцувани ъглови профили (L-профили) по БДС EN 10056-1, съответстващи на БДС EN 10056-2; - Горещовалцувани стоманени листове - съответстващи на БДС EN 10029; - Рифелова ламарина - съответстваща на DIN 59220; - ЛТ ламарина 55.1 3. Заваръчни материали: - Обмазани електроди за ръчно електродъгово заваряване Е 46 по БДС EN ISO 2560; 4. Всички неуказани заварки са с катет k =6mm; f=6mm; 5. Всички заваръчни шевове да бъдат непрекъснати, освен ако не е упоменато друго; 6. Всички контактни зони между елементите да бъдат заварени, освен ако не е указано друго по чертежите; 7. Заваряване в студенодеформираните зони на кухите профили следва да се изпълнява само след нормализирането им; 8. Всички заварки  се подлагат на визуален контрол съгласно БДС EN ISO 17637, а заварките на пълен провар да се подложат 100% на физичен контрол чрез ултразвук съгласно БДС EN ISO 17640. Критерии за приемане на заваръчни шевове - съгласно БДС EN ISO 5817. При наличие на дефекти да се извърши допълнителен контрол за установяване на характера и размерите му и да се вземат мерки за отстраняването му; 9.Анкерните шпилки по каталог на HILTI да се монтират като се спазва стриктно технологията на производителя; 10. Антикорозионна защита на стоманените елементи - съгласно спецификaцията на Възложителя; 11. Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно . Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно стандарта БДС EN 1090 за изпълнение на стоманени конструкции, включително националното му приложение, както и съгласно ЗЗБУТ.
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