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З А Б Е Л Е Ж К И: 1. Всички размери са в [mm]; 2. Материали за стоманената конструкция: 2.1. Нелегирани качествени конструкционни стомани според класификацията в БДС EN 10020, в съответствие с EN 10027-1: - Конструкционна стомана за горещовалцувани плоски продукти - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за горещовалцувани профили (с изключение на кухи профили) - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за студеноформувани кухи профили  - клас S235JR по БДС EN 10219-1; 
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монтажна заварка с катет 8mm
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заводска заварка с катет 8mm
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2.2. Продукти от конструкционна стомана, в съответствие с БДС EN 10079: - Гоещовалцувани I-профили - по БДС EN 10034; - Горещовалцувани U-профили - по DIN1026-1, съответсващи на БДС EN 10279 - Студеноформувани кухи профили - по БДС EN 10219-2, съвместно с БДС EN 10219-1; - Горещовалцувани ъглови профили (L-профили) по БДС EN 10056-1, съответстващи на БДС EN 10056-2; - Горещовалцувани стоманени листове - съответстващи на БДС EN 10029; - Рифелова ламарина - съответстваща на DIN 59220; - ЛТ ламарина 55.1 3. Заваръчни материали: - Обмазани електроди за ръчно електродъгово заваряване Е 46 по БДС EN ISO 2560; 4. Всички неуказани заварки са с катет k =6mm; f=6mm; 5. Всички заваръчни шевове да бъдат непрекъснати, освен ако не е упоменато друго; 6. Всички контактни зони между елементите да бъдат заварени, освен ако не е указано друго по чертежите;
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7. Заваряване в студенодеформираните зони на кухите профили следва да се изпълнява само след нормализирането им; 8. Всички заварки  се подлагат на визуален контрол съгласно БДС EN ISO 17637, а заварките на пълен провар да се подложат 100% на физичен контрол чрез ултразвук съгласно БДС EN ISO 17640. Критерии за приемане на заваръчни шевове - съгласно БДС EN ISO 5817. При наличие на дефекти да се извърши допълнителен контрол за установяване на характера и размерите му и да се вземат мерки за отстраняването му; 9.Анкерните шпилки по каталог на HILTI да се монтират като се спазва стриктно технологията на производителя; 10. Антикорозионна защита на стоманените елементи - съгласно спецификaцията на Възложителя; 11. Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно . Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно стандарта БДС EN 1090 за изпълнение на стоманени конструкции, включително националното му приложение, както и съгласно ЗЗБУТ.
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