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| HILTI HIT |RE 500 V3
gnub 4 100 ! ¢ HIT-V(8.8) M20x300
nogiEe, 2 10ﬂ: 105 gbnxuuo(rra)go ce cbobpasu c¢ Heobxogumama
| gbn6oqu+|£ Ha aHkepupaHe b6 3gpaB GemoH
| cnopeg usuckdaHuama Ha HILT|
I

ObmkuHa Terno [kr] Mnouy
EnemeHT Mos. CeueHue " bp. </ | Obwo | [m2] MaTtepuan 3abenexku En.terno [kg]| Bp. [O6wo [kg]|O6wo [M2]
1 L100/75/10 5045 2 | 13.00| 1312 | 3.44 |S235JR
2 15 x 110 230 2 |1295| 6.0 0.12 | S 235JR 0TB.(p22
O’I) 3 -20 496 19 | 3.14 | 29.6 0.75 | S235JR
o 4 L100/75/10 690 2 |13.00| 179 0.47 | S 235JR
g 5 10 x 150 235 2 | 11.78] 55 0.16 | S 235JR 0TB.(p22
a 6 Tp.48.3/4 1440 2 4.37 12.6 044 | S235JR
5 7 Tp.48.3/4 1250 2 4.37 10.9 0.38 | S235JR 307 1 307 102
I—' 8 6 x 50 3100 3 236 | 21.9 1.04 | S235JR no-AeTann
o 9 6 x 50 1770 4 2.36 16.7 0.80 | S 235JR no-getann
O 10 6 x 50 2480 1 2.36 5.8 0.28 | S 235JR no-geTann
m 11 6 x 50 4140 3) 2.36 | 48.7 2.32 | S235JR no-AeTansn
HILTI HIT RE 500-V3 ¢ HIT-V(8.8) M20x 180 4
HILTI HIT RE 500-V3 ¢ HIT-V(8.8) M20x 300 4
total= 307 kg
10.2 m2
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JABENEXKMK
1. Beuuku pasvepu ca & [mm]
2. Mamepuanu 3a CMOMAHEHAMA KOHCMPYKUUSE

2.1. HeneaupaHu kauecmBeHu koHcmpykuuoHHU cmomaHu cnopeg kaacugukauusma 8 BJIC EN
10020, 8 coomBemembBue ¢ EN 10027-1:

— KoHcmpykuuonHa cmomaa 3a 2opewoBanuybaru nnocku npogykmu — knac S255R no BJIC EN

10025-2;

— KoHcmpyKuuoHa cmomana 3a 2opewoBasuyBanu npoguau (¢ uskiioueHue Ha kyxu npoguiu) —
knac S2550R no bJIC EN 10025-2;

— KoHcmpykuuoHHa cmomaa 3a cmygeHogopMyBanu kyxu npounu - knac S235R no BJIC EN
10219-1;

2.2. [1pogykmu om KoHcmpykuuoHHa cmomana, B coomBememBue ¢ BC EN 10079:

~ loewobanuyBanu I-npoguau — no BC EN 10034;

~ TopewoBanuybaru U-npoguau — no DIN1026-1, coombemcBawu Ha BJIC EN 10279

— CmygeqopopmyBatu kyxu npoguau — no BJIC EN 102192, evbmecmno ¢ BIC EN 10219-1;

— TopewobanyBaru veaoBu npoguau (L—npogusu) no B/C EN 100561, coomBemcmbawu Ha BJC EN
10056-2,

- lopeuiobanuyBaru cmomarenu fucmoBe — cbomBememBawu Ha BAC EN 10029;

— Pugenoba namapuna - coomBemembBawa Ha DIN 59220;

JIT namapua 95.1

3aBapbuHu Mamepuanu:

— 0bmasaHu enekmpogu 3a pburo enekmpogbzoBo 3aBapaBane E 46 no BJC EN ISO 2560;

4. Beuuku HeykasaHu 3aBapku ca ¢ kamem k=6mm;

5. Beuuku 3aBapburu weBoBe ga bbgam Henpekbcramu, ocBeH ako He e ynomeHamo gpyeo;

6. Bcuuku KOHMAKMHU 30HU Mexgy enemexmume ga Bbgam 3aBaperu, ocBeH ako He e ykasaHo
gpy20 No uepmexume;

1. 3aBapgbare B cmygeHoge@opMupaHume 30HU Ha kyxume npoguiu ciegba ga ce usnbaxgba
CaMO Clleg HOPMAJU3UPQHEMO UM;

8. Beuuku 3aBapku ce nogaazam Ha Busyaner kompon coenacio BIC EN IS0 1763/, a 3aBapkume Ha
mbed npobap qa ce nognoxam 100% Ha qusuyeH koHmpon upes yampasByk coanacto BJIC EN IS0 17640.
Kpumepuu 3a npuemare Ha 3aBapbunu weBobe — coanacto BAC EN 150 3817, [pu Hanudue Ha gepexmu
ga ce wbopwu gonbaHumeneH KoHmpon 3a yemaroBaBane Ha Xapakmepa U pasMepume My U ga ce
€semam mepku 3a omempatsBaremo My

9.AukepHume wnufku no kamanoe Ha HILTI ga ce Moumupam kamo ce cna3Ba cmpukmHo
mexHoozuAma Ha npousbogumess;

10. AHMUKOPO3UOHHQ 3AWUMA HAO CMOMOHEHUMe efieMeHmU — Cb2AACHO CNeUUPUKIUUSMA Ha
Bo3noxumens;

11. V3eombaHemo, mpaxcnopmbm U MOHMAXbm Ha KoHcmpykuusma ga ce usBbpwu cberacko
cmangapma BAC EN 1090 3a usnbAHeHue Ha CMOMGHEHU KOHCMpyKuuy, Bkaioyumento
HQUUOHATHOMO My NpufioXeHue, kakmo U cbeaacho 33BYT.

Sl

wirflGu 3aBogcka 3aBapka ¢ kamem 8mm

xxxxxxx MOHMaxHa 3abapka ¢ kamem 8mm
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З А Б Е Л Е Ж К И: 1. Всички размери са в [mm]; 2. Материали за стоманената конструкция: 2.1. Нелегирани качествени конструкционни стомани според класификацията в БДС EN 10020, в съответствие с EN 10027-1: - Конструкционна стомана за горещовалцувани плоски продукти - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за горещовалцувани профили (с изключение на кухи профили) - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за студеноформувани кухи профили  - клас S235JR по БДС EN 10219-1;  2.2. Продукти от конструкционна стомана, в съответствие с БДС EN 10079: - Гоещовалцувани I-профили - по БДС EN 10034; - Горещовалцувани U-профили - по DIN1026-1, съответсващи на БДС EN 10279 - Студеноформувани кухи профили - по БДС EN 10219-2, съвместно с БДС EN 10219-1; - Горещовалцувани ъглови профили (L-профили) по БДС EN 10056-1, съответстващи на БДС EN 10056-2; - Горещовалцувани стоманени листове - съответстващи на БДС EN 10029; - Рифелова ламарина - съответстваща на DIN 59220; - ЛТ ламарина 55.1 3. Заваръчни материали: - Обмазани електроди за ръчно електродъгово заваряване Е 46 по БДС EN ISO 2560; 4. Всички неуказани заварки са с катет k =6mm; f=6mm; 5. Всички заваръчни шевове да бъдат непрекъснати, освен ако не е упоменато друго; 6. Всички контактни зони между елементите да бъдат заварени, освен ако не е указано друго по чертежите; 7. Заваряване в студенодеформираните зони на кухите профили следва да се изпълнява само след нормализирането им; 8. Всички заварки  се подлагат на визуален контрол съгласно БДС EN ISO 17637, а заварките на пълен провар да се подложат 100% на физичен контрол чрез ултразвук съгласно БДС EN ISO 17640. Критерии за приемане на заваръчни шевове - съгласно БДС EN ISO 5817. При наличие на дефекти да се извърши допълнителен контрол за установяване на характера и размерите му и да се вземат мерки за отстраняването му; 9.Анкерните шпилки по каталог на HILTI да се монтират като се спазва стриктно технологията на производителя; 10. Антикорозионна защита на стоманените елементи - съгласно спецификaцията на Възложителя; 11. Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно . Изготвянето, транспортът и монтажът на конструкцията да се извърши съгласно стандарта БДС EN 1090 за изпълнение на стоманени конструкции, включително националното му приложение, както и съгласно ЗЗБУТ.
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