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260127-02000:01 MMI

260127-02000:02 MMI2

1

ЗабележкаМатериалКол.Наименование ОзначениеПоз.

3

4

1

2

4

3
G42CrMo4V
DIN EN 10293:2005-06

4

4

180

Отворите Ø 33 да се пробиват с Ø 28 и окончателно се уточняват при монтаж
на багера.

Федершайба М42
БДС 833-82
Гайка М42
БДС EN ISO 4032:2003
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