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1. Леярски наклони по БДС 3195:75.
2. Допустими отклонения на размерите, масата и прибавките за мех. обработка

по ІV -ти клас на точност по БДС 2298:72.
3. По необработваемите повърхнини се допускат:
3.1. Дефекти без поправка.

 - Шифър 14, 21, 23 и 24 по БДС 5177:85 до 2 мм и площ до 3 см2.
 4. По обработваемите повърхнини се допускат:

4.1. Дефекти без поправка шифър 41 по БДС 5177:85 до 6 бр. на 1 дм2 с дълбочина

до 5 мм с площ до 12÷14 мм до 1/10  от повърхността.
5. По  обработваемите повърхнини К и Л се допускат:
5.1. Дефекти с поправка чрез електродъгово наваряне.

5.2. Шифър 43 по БДС 5177:85 до 1 бр. на повърхнина с площ до 6 см2 и дълбочина
до 15 мм.
6. Неозначените леярски радиуси да се изпълняват с R5.
7. Да се маркира номера на отливката.

360
320

R 35
R15

300

390
12

0
12

0

2
70

R
135

2
3
5

140

1
22

78
1
22

110

2
4
2

2
5

R
20

R
20 ЛК

R
120

R
12

0

R
115

R
11

5

R 140

1
05

R
3

24
2

2
45

R
10

R800

404

360 22

135

70

R35

2
0

5

150

150

180
180

3
20

540

2
0

885

2
95

R 10

R 10

R
15 22085

R
10

Кола разтоварна ГТЛ 2250 чешки
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