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Последователност на изпълнение: 1. Ребрата (поз. 6) се заваряват към гредата UPE200  след като тя е монтирана в проектно положение; 2. Монтажът на греда UPE160 става, като същата се притиска максимално плътно до плочата и тогава се заварява към реброто; 3. Монтира се планка поз.9.
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Забележка: При необходимост, по време на изпълнението, ЗЧ-1 за монтаж на колоните от страната на резервоара ще се модифицира в съответствие с условията за монтажа.
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Детайл "A" за връзка на колоната към ЗЧ--1 и на греда UPE200 към колоната M 1:10
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Поз. 10 - Планка 12x95x180 - 4x8=32бр.
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Поз. 11 - Планка 10x95x150 - 8x8=64бр.
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Поз. 12 - Планка 10x74x178 - 4x8=32бр.
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Поз. 13 - Планка 5x190x190 - 1x8=8бр.
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Поз. 14 - Планка 12x285x350 - 2x8=16бр.
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Последователност на изпълнение: 1. На предварително отбелязани в стените места се пробиват отвори  с размери около 200/100mm за преминаване на гредите UPE200 (тази стъпка е редно да се изпълни още преди торктеритането, като около отворите армировъчните мрежи се изрязват); 2. Гредите UPE200 се прокарват през отворите и се пускат да лежат на тухления зид; 3. Колоната SHS200x200x10 се изправя на проектното място, отвесира се чрез геодезически уред и се изпълнява детайла за монтаж към закладната част ЗЧ-1; 4. По подходящ начин гредите UPE200 се придърпват вертикално, за да се установи максимално плътен контакт с таванската плоча. В това състояние се изпълнява детайла за монтаж на греда UPE200 към колона SHS200x200x10.
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З А Б Е Л Е Ж К И: 1. Всички размери са в [mm]освен ако изрично не е указано друго; 2. Нелегирани качествени конструкционни стомани според класификацията в БДС EN 10020, в съответствие с EN 10027-1: - Конструкционна стомана за горещовалцувани профили (с изключение на кухи профили) - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за горещовалцувани плоски продукти - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за студеноформувани кухи профили  - клас S235JR по БДС EN 10219-1; 3. Продукти от конструкционна стомана, в съответствие с БДС EN 10079: - Студеноформувани кухи профили - по БДС EN 10219-2, съвместно с БДС EN 10219-1; Студеноформувани кухи профили - по БДС EN 10219-2, съвместно с БДС EN 10219-1; ; - Горещовалцувани U профили по DIN 1026-1:2000, съответстващи на EN 10279:2000; - Горещовалцувани стоманени листове - съответстващи на БДС EN 10029:2011; Горещовалцувани стоманени листове - съответстващи на БДС EN 10029:2011; 4. Заваръчни материали: - Обмазани електроди за ръчно електродъгово заваряване Е 46 по БДС EN ISO 2560; 5. Всички неуказани заварки са с катет h =6mm; ш=6mm; 6. Всички контактни зони между елементите да бъдат заварени, освен ако не е указано друго по чертежите; ; 7. Антикорозионна защита на стоманените елементи - съгласно спецификяцията на Антикорозионна защита на стоманените елементи - съгласно спецификяцията на Възложителя; 8. При изпълнение на всички СМР да се спазват изислкванията на релевантните стандарти, ЗЗБУТ, ПИПСМР; 9. Обяснителната записка и описаната в нея технология на изпълнение на СМР е неразделна част от проекта.
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