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З А Б Е Л Е Ж К И: 1. Всички размери са в [mm]освен ако изрично не е указано друго; 2. Всички вертикални коти са в [m], освен ако изрично не е указано друго; 3. Всички вертикални коти са относителни, освен ако изрично не е указано друго; 4. Кота ±0.000 съвпада с приетата при изграждането на съществуващата конструкция; 5. Нелегирани качествени конструкционни стомани според класификацията в БДС EN 10020, в съответствие с EN 10027-1: - Конструкционна стомана за горещовалцувани профили - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за горещовалцувани плоски продукти - клас S235JR по БДС EN 10025-2; - Конструкционна стомана за студеноогънати кутиени профили - клас S235R по БДС EN 10219-1 6. Продукти от конструкционна стомана, в съответствие с БДС EN 10079: - Горещовалцувани I-профили по БДС EN 10034; - Горещовалцувани U профили по DIN 1026-1, съответстващи на EN 10279; - Горещовалцувани ъглови профили (L-профили) по БДС EN 10056-1, съответстващи на БДС EN 10056-2; - Студеноформувани кухи профили - по БДС EN 10219-2, съвместно с БДС EN 10219-1; - Горещовалцувани стоманени листове - съответстващи на БДС EN 10029; 7. Заваръчни материали: - Обмазани електроди за ръчно електродъгово заваряване Е 46 по БДС EN ISO 2560; 8. Всички заваръчни шевове да бъдат непрекъснати, освен ако не е упоменато друго; 9. Всички контактни зони между елементите да бъдат заварени, освен ако не е указано друго по чертежите; 10. Заваряване в студенодеформираните зони на кухите профили следва да се изпълнява само след нормализирането им; 11. Всички заварки  се подлагат на визуален контрол съгласно БДС EN ISO 17637, а заварките на пълен провар да се подложат 100% на физичен контрол чрез ултразвук съгласно БДС EN ISO 17640. Критерии за приемане на заваръчни шевове - съгласно БДС EN ISO 5817. При наличие на дефекти да се извърши допълнителен контрол за установяване на характера и размерите му и да се вземат мерки за отстраняването му; 12. Всички неуказани заварки са с катет h =5mm; ш=5mm; 13. Болтове с шестостенна глава - по БДС EN ISO 4014, удовлетворяващи изискванията на БДС EN ISO 898-1: M16, M20, клас по якост 5.6., с нормална точност; 14. Гайки шестостенни - по БДС EN ISO 4032, удовлетворяващи изискванията на БДС EN 20898-2; 15. Шайби, кръгли, плоски - по БДС EN ISO 7089; 16. Шайби квадратни, студеноформовани, за U-трегери с 8% наклон по DIN 434; 17. Всички болтови съединения се състоят от болт, две шайби и една гайка, а където е посочено по чертежите и от една клиновидна шайба с наклон i=8%; 18. Всички болтове, гайки и шайби да бъдат галванизирани; 19. Антикорозионна защита на стоманените елементи - съгласно спецификaцията на Възложителя.  При липса на други данни и изисквания се препоръчва да се изпълнява: - подготовка на повърхността: струйно почистване до степен на чистота Sa2   съгласно стандарт EN ISO 12  съгласно стандарт EN ISO 12944 или равностоен (повърхността трябва да бъде почистена от термични окиси, ръжда, маслени повърхността трябва да бъде почистена от термични окиси, ръжда, маслени замърсявания и прах и да бъде суха); - първоначално покритие (грунд) -свързващо вещество епоксид - дебелина 60μm; μm; m; ; - междинно покритие -свързващо вещество епоксид - дебелина  60μm; μm; m; ; - крайно покритие -свързващо вещество епоксид - дебелина  60μm; μm; m; ; Обща дебелина на защитата: min 180μm; μm; m; ; 20. Антикорозионната защита да бъде съвместима с противопожарната боя; 21. Анкерните шпилки по каталог на HILTI да се монтират като се спазва стриктно технологията на Анкерните шпилки по каталог на HILTI да се монтират като се спазва стриктно технологията на производителя; 22. Контактно заварени решетъчни скари тип SP 330-34/38-3, произведени по DIN 24537 (противохлъзгащо изпълнение) и контактно заварени стълбищни стъпала с носещи пръти 30/3mm, произведени по DIN 24531; 23. Изпълнението на парапетите да става на посочените по четрежите места по детайл, аналогичен на съществуващите на обекта такива; 24. Новопредвидените уши за повдигане са пригодени да носят само покривната конструкция (греди 1 и покривна връзка. При необходимост от преместване на цялата конструкция следва да се спазват предписанията, дадени в оригиналната проектна документация, като предварително се демонтира новата стоманена конструкция от кота +11,425 нагоре и стълбищните рамена; 25. Бетон - за фундаменти: В20-сулфатоустойчив, отговарящ на клас C 16/20 по БДС EN 206-1 и БДС EN 206-1/NA; - за подложен бетон: В10, отговарящ на клас C 8/10 по БДС EN 206-1 и БДС EN 206-1/NA; - минимална дебелина на подложния бетон - 100mm; 26. Бетоново покритие - минимум 50mm от всички страни; 27. Армировка - Оребрена армировъчна стомана A-III, отговаряща на В420, клас по дуктилност В съгласно БДС EN 10080 и БДС 4758; - Закотвяне и снаждане на армировката - съгласно изискванията на НПБСК; 28. Всички открити ъгли и ръбове на бетон да имат 20х20мм фаски, освен ако не е изрично упоменато друго; 29. След полагане бетонът задължително да се вибрира с механични вибратори; 30. Изкопът да се приеме от инженер-геолог който да удостовери достигането на изчислитлените почвени характеристики; 31. Проектантът строителен инженер е длъжен да одобри всички армировки преди бетониране. 32. Фундаментите са оразмерени за Ro=0.10MPa;  33. Уплътнен обратен насип, изпълнен от свежи земни почви. Уплътнява се на пластове с дебелина 15-25cm, до достигане на степен на уплътняване 95% от максималната обемна плътност на скелета на материала (БДС 17146), при липса на подпочвени води в изкопа; 34. Измененията в проекта са недопустими без да се съгласуват с проектанта или упълномощено от него лице; Измененията в проекта са недопустими без да се съгласуват с проектанта или упълномощено от него лице; 35. Обяснителната записка и статическите изчисления са неизменна част от проектната документация; 36. При изпълнение на всички СМР да се спазват изислкванията на релевантните стандарти, ЗЗБУТ, ПИПСМР; 37. Парапетите следва да се изпълняват по детайл аналогичен на съществуващите на обекта, местоположението им да се гледа по чертежите. Антикорозионна защита и цвят на финалното покритие - съгласно изискванията на Възложителя. При необходимост от допълнителни детайли и указания да се търси Проектанта.
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